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19320 Knagoso

NPBA USMEHA
KOHKYPCHE JOKYMEHTALWJE
3A JABHY HABABKY BEJIMKE BPEAHOCTWU AOBAPA:
PE3EPBHW OENOBW 3A AU3ANWULIE — XE HEP[AT

JH/2000/0040/2019
(2193/2019 JAHA)

Knagogo, JYI1 2020. roguHe



Ha ocHoBy unaHa 63. ctas 5. n unaHa 54. 3akoHa o jaBHuM Habaskama (,Cn. racHuK PC’, 6p.
124/12, 14/15 v 68/15, y parbem Tekcty: 3akoH), Komucuja je caumHuna:

NPBY U3BMEHY
KOHKYPCHE AOOKYMEHTAUWJE
3A JABHY HABABKY BEJIMKE BPEAHOCTU [JOBAPA:
PE3EPBHM AENIOBW 3A AU3ANULIE — XE BEPAAN
JH/2000/0040/2019

(2193/2019 JAHA)

i

MpunuKkom M3page KOHKypCHe AOKyMeHTauuje AOLWNO je A0 npeknanaka TeXHWHKWX ycnosa
603/17 1 604/17 y Tauku 3.1 KOHKypCHe AokymeHTauuje — Bpcra n obum nobapa 3a napTujy 2.
Hapyuunal Metba Tauku 3.1 KOHKypCHE AOKyMeHTauuje 3a napTujy 2 — lMpwnor 6p. 1.

2.
OBa M3MeHa KOHKypCHe fokymeHTauuje ce objasrbyje Ha Moprany YJH u WHTepHeT cTpaHuum
Hapyuwnoua.

Komwcuj%ﬁw{]wmm 9

Toma Tawwuh, AUNN. NpaBHUK




MNPUNOT BP. 1



Maptuja 2 - PesepBHu aenoswu 3a gusanuue - XE Hepaan 1

MGS-02.01.000 DJ
MGS-02.01.001 DJ
MGS-02.01.002 DJ
MGS-02.01.003 DJ

(1) (2) (3) (4)
Wspapa u wucnopyka Bpatuna ©@115x847,15 mm,
ausanuue 25T npema uptexy 6poj 0-140416, a y cknagy
1. | ca TexHu4kum ycrnosmma KOM. 2
6p.604/17 LleHTpa 3a KOHTPONY U UCNUTUBAHE [.0.0. U3
beorpana
W3papa noroHckor Bpatuna @134x901 mm, ausanuue
160T, a y cknagy ca TexHuukum yosuma 6p.603/17
2. | LlenTpa 3a koHTpONy KOM. 2
U UCNUTUBamE [1.0.0. U3
Beorpaaa, npema ckuum 6p.1
Wapapa u ucnopyka cknona Touka @ 228, C.1531, ca
ocoBMHOM, 2 koM. nexaja tan 30309, cemepuHauma
aumensvja NBR 50x40x6 w noknonuuma, npema
3 LpTexX1ma. Knn. 16
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TEHNICKI USLOVI BROJ 604/17

ZA IZRADU I ISPORUKU VRATILA @115X847,15mm
NOVE CISTILICE HE "DERDAP 1"

* Tehnicki uslovi su izradeni na osnovu tehniéke dokumentacije, vazecih
srpskih i evropskih standarda i iskustava stecenih prilikom kontrola u toku
izrade sliénih delova.

¢ Predmetno vratilo se izraduje u skladu sa crtezom broj 0-140416, od
materijala C 4732, odnosno od materijala 42CrMo4 u skladu sa standardom
EN 10083-3:2006.

e Vratilo se izraduje iz Sipke i isporucuje se u poboljSanom stanju.
Hemijski sastav materijala

e Analiza 8arze
o Hemijski sastav materijala treba da je saglasan Tabeli 1 i u skladu sa
zahtevima standarda za usagla$eni materijal.

Tabela broj 1-Hemijski sastav materijala

Si r S ,
Materijal g max r\:;n max max E;r Sl
° % ° % % ° °

0,38- 0,60- 0,90- 0,15-

42CrMo4 0.45 0,40 0.90 0,025 | 0,035 12 0.30

e Analiza proizvoda
o Obavezna je hemijska analiza proizvoda po svakoj $arzi.
e Pripremu uzoraka za hemijsku analizu izvr$iti u skladu sa standardom
EN ISO 377 i EN ISO 14248.
* Na zahtev Narucioca Isporucilac ¢e obezbediti materijal za obavljanje
kontrolnih ispitivanja hemijskog sastava u nezavisnim laboratorijama.

Mehanicke osobine, nakon poslednje termicke obrade (TO) ili dopunskog
otpustanja
* Mehanicke osobine treba da imaju vrednosti za:
o granicu te¢enja Re [MPa],
o zateznu ¢vrstoc¢u Rm [MPa],
o procentualno izduzenje A [%],
o kontrakcija Z [%)],
energiju udara KV [J].
iz Tabele broj 2 ovih TU.

o]
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Tabela broj 2-Mehanicke karakteristike
Granica Zatezna : L .
L lzduZenje Kontrakcija | Energija udara
Materijal ok S S A min. Z min. KV min.
[Mpa] [Mpa] b7 bl i
42CrMo4 550 800-950 13 50 35

Termicka obrada (TO)
* Termicku obradu odreduje proizvodaé Sipkastog materijala.
Mehanicka ispitivanja

* Mehani¢ka ispitivanja vrSe se nakon poslednje termicke obrade ili dopunskog
otpustanja.

* Na zahtev Naruéioca Isporucilac je u obavezi da obezbedi, za svaku $arzu,
materijal za obavljanje dodatnih kontrolnih mehanickih ispitivanja u
nezavisnim akreditovanim laboratorijama, uz prisustvo predstavnika
Narugioca, a radi potvrde rezultata navedenih u certifikatima materijala.

* Uzorci se uzimaju shodno standardu EN 10083-1:2006.

Ispitivanje zatezanjem

* |[sitivanje zatezanjem, radi dokazivanja mehanickih karakteristika, izvodi se na
sobnoj temperaturi od +20°C u skladu sa standardom EN ISO 6892-1:2009.
(Metalni materijali — Ispitivanje zatezanjem — Deo 1: Metoda ispitivanja na
sobnoj temperaturi).

* Vrednosti mehanickih karakteristika, pri ispitivanju zatezanjem, treba da
odgovaraju Tabeli broj 2.

Ispitivanje udarom po Sarpiju

* Ispitivanje udarom po Sarpiju vr$i se u skladu sa standardom
SRPS ISO 148-1. (Metalni materijali-Ispitivanje udarom Sarpijevim klatnom-
Deo1:Metoda ispitivanja)

» Koristiti epruvete standardnih dimenzija sa ,V* zarezom.

* Prikazati energiju udara KV u [J].

* Srednja vrednost energije udara, svake skupine od 3 epruvete, treba da
odgovara vrednostima datim u Tabeli broj 2 ovih TU, za odabrani materijal.
Pojedina¢ne vrednosti treba da budu ne manje od 70% od zadate vrednosti iz
Tabele broj 2 ovih TU.

Ponovna ispitivanja zatezanjem

* U slu€aju nezadovoljavajucih rezultata, pri ispitivanju zatezanjem ispitivanje
se ponavlja po istoj metodi na udvojenoj koli¢ini epruveta, izradenih od
ostatka materijala od kog su i epruvete koje nisu zadovoljile, saglasno
EN 10021:2003 sl. 2.

* Ukoliko se dobiju zadovoljavajuéi rezultati, pri ponovijenom ispitivanju,
materijal se smatra prihvatljivim, sa stanovista ispitivanja zatezanjem.

* U sluéaju ponovnih nezadovoljavajucih rezultata ispitivanja, dopusta se
ponovna kompletna termicka obrada ili dopunsko otpustanje.
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Ponovna ispitivanja udarom

U slu€aju nezadovoljavajucih rezultata, pri ispitivanju udarom uzimaju se tri
nove epruvete, iz istog uzorka, iz koga su izrezane epruvete sa
nezadovoljavajuc¢im rezultatima i ispituju, saglasno EN 10021:2003, pod
sledec¢im uslovima:
o Srednja vrednost energije udara za Sest epruveta (tri ranije ispitane i tri
nove) treba da bude veca ili jednaka srednjoj specificiranoj vrednosti;
o Ne vise od dve pojedinaéne vrednosti energije udara smeju biti nize od
propisane srednje vrednosti;
o Samo za jednu epruvetu energija udara sme biti niza od 70%
specificirane srednje vrednosti;
U slugaju ponovnih nezadovoljavajucih rezultata ispitivanja , dopusta se
ponovna kompletna termicka obrada ili dopunsko otpustanije.

Ponovna ispitivanja posle dopunske TO ili otpustanja

Posle poslednje termicke obrade ili dopunskog otpustanja ponavljaju se
ispitivanja mehanickih svojstava, kao posle osnovne (prve) termi¢ke obrade.

Nevazeéi rezultati

Ukoliko su nezadovoljavajuci rezultati mehanickih ispitivanja pojedinih
epruveta posledica nepravilnog uzorkovanja, nepravilnog ispitivanja ili
postojanja defekata na epruveti ispitivanje tih uzoraka se ponistava i izraduju
se i ispituju nove epruvete.

Ispitivanje metodama bez razaranja i kriterijumi prihvatljivosti

Ispitivanje moze vrsiti personal sertifikovan saglasno sa SRPS EN ISO 9712.
Narugéilac zadrzava pravo provere rezultata ispitivanja metodama bez
razaranja svojim sredstvima.

Vizuelno ispitivanje (VT)

Referentni standard je EN 13018:2001 — ,Ispitivanje bez razaranja — Vizuelno
ispitivanje — Opéti principi* .

Vizuelno ispitivanje oizvodi se posle predobrade i nakon finalne obrade (u
obimu 100%), kada se sva zapaZanja o nepravilnostima notiraju i prezentuju
odgovarajucim izvestajem o vizuelnom ispitivanju.

Ispitivanje se vrsi golim okom, a po potrebi i lupom sa uve¢anjem do 10 puta.
Vizuelno ispitivanje je sastavni deo kontrole pre pristupanja ispitivanju drugim
predvidenim metodama (ultrazvuénom, magnetnim ¢esticama, tec¢nim
penetrantima) kao i pri izvodenju dimenzione kontrole ili merenju hrapavosti
povrsine.

Na povrsini nisu dopusteni linijski defekti, defekti u nizu kao i blisko grupisani
defekti (defekti kod koji je medusobno rastojanje do 2mm). Dozvoljeni su
priblizno kruzni defekti velicine 0,4mms<as<0,6mm. Na referentnoj povrsini od
1dm? ne sme biti viSe od 5 defekata veliéine 0,4mm<as<0,6mm. Referentna
povrdina moZe biti kvadratnog ili pravougaonog oblika sa duzom stranicom ne
vec¢om od 250mm.
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Ispitivanje ultrazvukom (UT)

* Ultrazvuéno ispitivanje ¢eli¢nih Sipki vr§i se u skladu sa standardom
EN 10308:2002 (Ispitivanje bez razaranja-Ultrazvuéno ispitivanje ¢eli¢nin
Sipki)

¢ [spitivanje homogenosti se izvodi u predobradenom stanju, nakon zavrsne
termicke obrade.

* Hrapavost masinski obradenih ispitnih povréina ne treba biti ve¢a od
Ra < 12,5 um.

* |[spitivanje se izvodi manuelno impuls-eho tehnikom i referentnim ispitnim
sondama. Skenira (pretraZuje) se potpuno cilindri€éna povrsina u obimu
najmanje 180°.

¢ Diskontinuiteti ravanskog i zapreminskog karaktera nisu dozvoljeni.

* Homogenost materijala mora da odgovara nivou kvaliteta 3 u skladu sa
standardom EN 10308:2002. (Tabela 2).

Izvod iz standarda EN 10308:2002., klasa kvaliteta 3 3
Nivo zapisivanja 3
Ekvivalentne rupe sa ravnim dnom (EFBH) deq (mm) >
R je relativan odnos za slabljenje eha od dna <0,5
Kriterijum prihvatljivosti

EFBH (lzolovani tackasti diskontinuitet) deq (mm) <5
EFBH (izduZeni ili grupisani tackasti tip diskontinuiteta) deq (mm) <3

* Maksimalna duzina izduZene indikacije je 20mm.

e U izvestaju o ispitivanju mora biti priloZzena skica sa ucrtanim lokacijama za
nalaze, koji su svojom veli¢inom i u¢estalo$¢u, na nivou i iznad nivoa
registracije.

Ispitivanje magnetnim ¢esticama (MT)

* Uslovi za ispitivanje magnetnim ¢esticama treba da su u saglasnosti sa
standardom EN 10228-1:1999 - ,Ispitivanje €eli¢nih otkovaka metodama bez
razaranja - Deo 1: Ispitivanje magnetnim &esticama®“.

* |spitivanje se izvodi nakon finalne obrade u obimu 100%.

* Granicne vrednosti indikacija za klasu kvaliteta 4 iz Tabele 2
EN 10228-1:1999, merodavne su za kriterijum prihvatljivosti.

Izvod iz standarda EN 10228-1:1999., klasa kvaliteta 4 4
NIVO ZAPISIVANJA: duZina indikacije (mm) 21
Maksimalna duzina izolovane indikacije i maksimalna dozvoljena duzina 2
isprekidane indikacije (mm)

Maksimalna dozvoljena zbira duzina indikacija na referentnoj povrsini 5
148x105Mm (Mm)

Maksimalni dozvoljeni broj indikacija na referentnoj povrini

» Stepen kvaliteta obrade povrsine Ra < 6,3 pm.
* Indikacije koje imaju karakter prslina nisu dozvoljene.
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Dimenzije pozicija

* Isporugilac je duzan da izradi crteZe pripremka uzimajuci i u obzir tehni¢ku
dokumentaciju (crteze), dodatke za masinsku obradu i zahteve iz TU u
pogledu dodataka za proveru mehanickih karakteristika.

* Oblik, dimenzije, tolerancije oblika i poloZaja izradenih pozicija treba da
odgovaraju zahtevima sa tehni€kog crteza i mernog formulara, koji je
neophodno popuniti.

Napomena

» Za sve ostale zahteve, koji nisu obuhvaceni ovim tehni¢kim uslovima, a
neophodni su za izradu, vaze uslovi iz predhodno navedenih standarda.

Tehnicke Wsloye sacinili:
%(‘_ Qﬁ l
Ig%St ¢, ﬁip : ir(}g.\

Mirol]"_ub Gromovic, tehn.

za kontrolu i ispitivanje, doo

I,

iroslav Miladindv, dipl. ing.
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TEHNICKI USLOVI BROJ 603/17

ZA IZRADU | ISPORUKU VRATILA @134X901mm
ZA POGON DIZALICE 160t HE "BDERDAP 1"

* Tehnicki uslovi su izradeni na osnovu tehnicke dokumentacije, vazecih
srpskih i evropskih standarda i iskustava ste¢enih prilikom kontrola u toku
izrade sli¢nih delova.

* Predmetno vratilo se izraduje u skladu sa postoje¢om skicom, od materijala
C 4732.4, odnosno od materijala 42CrMo4 u skladu sa standardom
EN 10083-3:2006.

* Vratilo se izraduje iz Sipke i isporucuje se u poboljSanom stanju.
Hemijski sastav materijala
* Analiza 8arze

o Hemijski sastav materijala treba da je saglasan Tabeli 1 i u skladu sa
zahtevima standarda za usagla$eni materijal.

Tabela broj 1-Hemijski sastav materijala
; c Si Mn 2 - Cr Ni
Materijal o max by max max 5 o
° % ° % % ° °
0,38- 0,60- 0,90- 0,15-
42CrMo4 0.45 0,40 0.90 0,025 0,035 12 0,30

* Analiza proizvoda
o Obavezna je hemijska analiza proizvoda po svakoj 8arzi.
e Pripremu uzoraka za hemijsku analizu izvr$iti u skladu sa standardom
EN ISO 3771 EN ISO 14248.
» Na zahtev Narucioca Isporucilac ¢e obezbediti materijal za obavljanje
kontrolnih ispitivanja hemijskog sastava u nezavisnim laboratorijama.

Mehanicke osobine, nakon poslednje termicke obrade (TO) ili dopunskog
otpustanja
* Mehani¢ke osobine treba da imaju vrednosti za:
o granicu te¢enja Re [MPa],
o zateznu €vrstocu Rm [MPa],
o procentualno izduzenje A [%],
o kontrakcija Z [%],
o energiju udara KV [J].

iz Tabele broj 2 ovih TU.

A0
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Tabela broj 2-Mehanicke karakteristike

Granica Zatezna T £ -
s lzduzenje Kontrakcija | Energija udara
Materijal s Gwrstoca A min. Z min. KV min.
=min Rm (%] (%] 1]
[Mpa] [Mpa]
42CrMo4 550 800-950 13 50 35

Termicka obrada (TO)

Termic¢ku obradu odreduje proizvodac Sipkastog materijala.

Mehanicka ispitivanja

Mehanicka ispitivanja vr§e se nakon poslednje termi¢ke obrade ili dopunskog
otpustanja.

Na zahtev Narucioca Isporucilac je u obavezi da obezbedi, za svaku Sarzu,
materijal za obavljanje dodatnih kontrolnih mehanickih ispitivanja u
nezavisnim akreditovanim laboratorijama, uz prisustvo predstavnika
Narucioca, a radi potvrde rezultata navedenih u certifikatima materijala.
Uzorci se uzimaju shodno standardu EN 10083-1:2006.

Ispitivanje zatezanjem

Isitivanje zatezanjem, radi dokazivanja mehanickih karakteristika, izvodi se na
sobnoj temperaturi od +20°C u skladu sa standardom EN ISO 6892-1:2009.
(Metalni materijali — Ispitivanje zatezanjem — Deo 1: Metoda ispitivanja na
sobnoj temperaturi).

Vrednosti mehanickih karakteristika, pri ispitivanju zatezanjem, treba da
odgovaraju Tabeli broj 2.

Ispitivanje udarom po Sarpiju

Ispitivanje udarom po Sarpiju vréi se u skladu sa standardom

SRPS ISO 148-1. (Metalni materijali-Ispitivanje udarom Sarpijevim klatnom-
Deo1:Metoda ispitivanja)

Koristiti epruvete standardnih dimenzija sa ,V" zarezom.

Prikazati energiju udara KV u [J].

Srednja vrednost energije udara, svake skupine od 3 epruvete, treba da
odgovara vrednostima datim u Tabeli broj 2 ovih TU, za odabrani materijal.
Pojedinacne vrednosti treba da budu ne manje od 70% od zadate vrednosti iz
Tabele broj 2 ovih TU.

Ponovna ispitivanja zatezanjem

U slu¢aju nezadovoljavajucih rezultata, pri ispitivanju zatezanjem ispitivanje
se ponavlja po istoj metodi na udvojenoj koli¢ini epruveta, izradenih od
ostatka materijala od kog su i epruvete koje nisu zadovoljile, saglasno

EN 10021:2003 sl. 2.

Ukoliko se dobiju zadovoljavajuci rezultati, pri ponovljenom ispitivanju,
materijal se smatra prihvatljivim, sa stanovista ispitivanja zatezanjem.

U slu¢aju ponovnih nezadovoljavajuéih rezultata ispitivanja, dopusta se
ponovna kompletna termicka obrada ili dopunsko otpustanije.

A
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Ponovna ispitivanja udarom

U slu€aju nezadovoljavajucih rezultata, pri ispitivanju udarom uzimaju se tri
nove epruvete, iz istog uzorka, iz koga su izrezane epruvete sa
nezadovoljavajuc¢im rezultatima i ispituju, saglasno EN 10021:2003, pod
slede¢im uslovima:
o Srednja vrednost energije udara za Sest epruveta (tri ranije ispitane i tri
nove) treba da bude veca ili jednaka srednjoj specificiranoj vrednosti;
o Ne vide od dve pojedinaéne vrednosti energije udara smeju biti nize od
propisane srednje vrednosti;
o Samo za jednu epruvetu energija udara sme biti niza od 70%
specificirane srednje vrednosti;
U slu€aju ponovnih nezadovoljavajucih rezultata ispitivanja , dopusta se
ponovna kompletna termi¢ka obrada ili dopunsko otpustanje.

Ponovna ispitivanja posle dopunske TO ili otpustanja

Posle poslednje termi¢ke obrade ili dopunskog otpustanja ponavljaju se
ispitivanja mehanickih svojstava, kao posle osnovne (prve) termicke obrade.

Nevazeci rezultati

Ukoliko su nezadovoljavaju¢i rezultati mehanickih ispitivanja pojedinih
epruveta posledica nepravilnog uzorkovanja, nepravilnog ispitivanja ili
postojanja defekata na epruveti ispitivanje tih uzoraka se ponistava i izraduju
se i ispituju nove epruvete.

Ispitivanje metodama bez razaranja i kriterijumi prihvatljivosti

Ispitivanje moze vrsiti personal sertifikovan saglasno sa SRPS EN ISO 9712.
Naruéilac zadrzava pravo provere rezultata ispitivanja metodama bez
razaranja svojim sredstvima.

Vizuelno ispitivanje (VT)

Referentni standard je EN 13018:2001 — ,Ispitivanje bez razaranja — Vizuelno
ispitivanje — Opsti principi® .

Vizuelno ispitivanje oizvodi se posle predobrade i nakon finalne obrade (u
obimu 100%), kada se sva zapazanja o nepravilnostima notiraju i prezentuju
odgovarajucim izvestajem o vizuelnom ispitivanju.

Ispitivanje se vrsi golim okom, a po potrebi i lupom sa uveé¢anjem do 10 puta.
Vizuelno ispitivanje je sastavni deo kontrole pre pristupanja ispitivanju drugim
predvidenim metodama (ultrazvuénom, magnetnim Cesticama, te€¢nim
penetrantima) kaao i pri izvodenju dimenzione kontrole ili merenju hrapavosti
povrsine.

Na povrsini nisu dopusteni linijski defekti, defekti u nizu kao i blisko grupisani
defekti (defekti kod koji je medusobno rastojanje do 2mm). Dozvoljeni su
priblizno kruzni defekti veliéine 0,4mms=as0,6mm. Na referentnoj povrsini od
1dm? ne sme biti vise od 5 defekata veli¢ine 0,4mmsas<0,6mm. Referentna
povrsina moze biti kvadratnog ili pravougaonog oblika sa duzom stranicom ne
veéom od 250mm.
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Ispitivanje ultrazvukom (UT)

* Ultrazvuéno ispitivanje ¢eli¢nih Sipki vrsi se u skladu sa standardom
EN 10308:2002 (Ispitivanje bez razaranja-Ultrazvuéno ispitivanje celi¢nih
Sipki)

* Ispitivanje homogenosti se izvodi u predobradenom stanju, nakon zavrsne
termicke obrade.

e Hrapavost masinski obradenih ispitnih povrsina ne treba biti veé¢a od
Ra < 12,5 um.

* |Ispitivanje se izvodi manuelno impuls-eho tehnikom i referentnim ispitnim
sondama. Skenira (pretrazuje) se potpuno cilindriéna povrsina u obimu
najmanje 180°.

» Diskontinuiteti ravanskog i zapreminskog karaktera nisu dozvoljeni.

* Homogenost materijala mora da odgovara nivou kvaliteta 3 u skladu sa
standardom EN 10308:2002. (Tabela 2).

Izvod iz standarda EN 10308:2002., klasa kvaliteta 3 3
Nivo zapisivanja 3
Ekvivalentne rupe sa ravnim dnom (EFBH) deq (mm) 7
R je relativan odnos za slablienje eha od dna <05
Kriterijum prihvatljivosti

EFBH (Izolovani tackasti diskontinuitet) deq (mm) <5
EFBH (izduZeni ili grupisani tackasti tip diskontinuiteta) deq (mm) <3

* Maksimalna duzina izduzene indikacije je 20mm.

* U izvestaju o ispitivanju mora biti priloZzena skica sa ucrtanim lokacijama za
nalaze, koji su svojom veli¢inom i u€estalo$¢u, na nivou i iznad nivoa
registracije.

Ispitivanje magnetnim cesticama (MT)

* Uslovi za ispitivanje magnetnim ¢esticama treba da su u saglasnosti sa
standardom EN 10228-1:1999 - ,Ispitivanje ¢eli¢nih otkovaka metodama bez
razaranja - Deo 1: Ispitivanje magnetnim ¢esticama”.

* Ispitivanje se izvodi nakon finalne obrade u obimu 100%.

* Grani¢ne vrednosti indikacija za klasu kvaliteta 4 iz Tabele 2
EN 10228-1:1999, merodavne su za kriterijum prihvatljivosti.

|zvod iz standarda EN 10228-1:1999,, klasa kvaliteta 4 4
NIVO ZAPISIVANJA: duzina indikacije (mm) 21
Maksimalna duZina izolovane indikacije i maksimalna dozvoljena duzina 9
isprekidane indikacije (mm)

Maksimalna dozvoljena zbima duzina indikacija na referentnoj povrsini 5
148x105MM (Mm)

Maksimalni dozvoljeni broj indikacija na referentnoj povrsini 5

» Stepen kvaliteta obrade povrsine Ra < 6,3 pm.
¢ Indikacije koje imaju karakter prslina nisu dozvoljene.
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Dimenzije pozicija

e |[sporuéilac je duzan da izradi crteZe pripremka uzimajuéi i u obzir tehnicku
dokumentaciju (crteze), dodatke za masinsku obradu i zahteve iz TU u
pogledu dodataka za proveru mehanickih karakteristika.

* Oblik, dimenzije, tolerancije oblika i poloZaja izradenog vratila treba da
odgovaraju zahtevima sa tehni¢kog crteza i mernog formulara, koji je
neophodno popuniti.

Napomena

» Za sve ostale zahteve, koji nisu obuhvaéeni ovim tehni¢kim uslovima, a
necphodni su za izradu, vaze uslovi iz predhodno navedenih standarda.
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